SURFACE TECHNOLOGIES

PST — EXO - Technologie

Die Technologie

Praxair EXO - Technologie (Nickel Bor) Oberflachenbeschichtungen haben sich insbesondere hinsichtlich
ihrer relativen Harte und Verschleil3festigkeit

bei unterschiedlichen Applikationen bewahrt. Da es sich um ein elektrochemisches autokatalytisches Tauch-
badverfahren handelt, kénnen auch Oberflachen komplexer Bauteile sowie Innen- und Auf3enkanten, Bohrun-
gen oder Sacklécher zuverlassig und gleichméafig beschicht werden. Die Bauteile durchlaufen die typischen
Reinigungs- und Vorbehandlungsbéader bevor die eigentliche nasschemische Nickel-Bor Beschichtung im
letzten Prozessgang aufgebracht wird. Abhéangig von den metallurgischen Erfordernissen des Werkstiuckes
kann die Nickel-Bor Oberflachenbeschichtung aufgebracht werden und diese anschlie3end einer zusétzlichen
Warmebehandlung zugefuhrt werden. Durch die Warmenachbehandlung wird eine kristalline Struktur der Be-
schichtung geschaffen, die eine grofRere Harte und héhere Verschleil3festigkeit aufweist. Fir viele Anwendun-
gen wird jedoch keine Warmenachbehandlung erforderlich. Die Wahl zwischen diesen beiden Optionen hangt
von der Leistungen und den metallurgischen Anforderungen des zu beschichtenden Teils ab. Obwohl die
gleichférmige Ausbildung der Oberflachenbeschichtung fiir viele Anwendungen nutzbar ist, kann zusatzlich
nach Kundenwunsch eine abschlieRende Oberflachennachbehandlung vorgenommen werden.

Die Praxair EXO - Technologie (Nickel Bor) Oberflachenbeschichtung ist auf den ersten Blick mit einer Hart-
verchromung vergleichbar, wird aber gleichméaRiger aufgetragen (keine Knochenaufbaueffekte) ist zudem
verschlei3fester und verfligt Uber einen verbesserten Reibungskoeffizient.

Prozesscharakteristische Eigenschaften:
»  NiB: elektrochemische Autokatalyse

»  Einheitliche Auftragung

»  Sdaulenartige Struktur (Lotusblatt &hnlich)

»  Korrosionsbestandige Unterschicht (optional)

Verfahrensvorteile:

Y

Anwendbar auf vielen Werkstoffen

Y

Harte ohne Wéarmenachbehandlung: 750-
850 HV; warmenachbehandelt: 1200HV
Temperaturbesténdigkeit: -100°C - +600° C

Optimale Dampfungseigenschaften
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Kontur- und Formgenauigkeit +/- 5 pm
NiB Schichten:

NiB auf 1018 C-Stahl

> 5-6 Gew% B ; 94-95 Gew% Ni

>  Dichte: 8.25 g/lcms

»  Bindungsstarke > 69 MPa warmenachbehandelt;
»  Typ. Schichtdicke: 15-100 um

» Raubheit: Originalrauheit + 30% ;unbehandelt

Y

2-1.5 pmRa; nachbehandelt 0.03 umRa
180°-Biegetest

Y

keine Delamination

Reibungskoeffizient: 0.08 (NiB vs. NiB);
0.12 (NiB vs. Stahl)

20 um

NiB -Oberflachenstruktur
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