SURFACE TECHNOLOGIES

PST — Super D-Gun™

Die Technologie

Die PST — Super D-Gun™ Beschichtungstechnologie ist die konsequente Weiterentwicklung der D-Gun Tech-
nologie. Auch hier wird ein Brenngas-Sauerstoff-Gemisch zusammen mit dem Beschichtungspulver-
Tragergas-Gemisch periodisch in eine Reaktionskammer injiziert und anschlie3end geziindet. Die sich explo-
sionsartig ausbreitenden Verbrennungsgase beschleunigen die Pulverpartikel auf Geschwindigkeiten am Aus-
tritt des Beschleunigungsrohres von teilweise tUber 1000 m/s. Die extremen Partikelaufprallgeschwindigkeiten
ermdglichen die Herstellung dichtester Schichten mit exzellenter Haftfestigkeit. Die héheren Prozesstempera-
turen ermoglichen insbesondere bei hochschmelzenden Werkstoffen eine gezielte Einflussnahme auf die
Schichteigenschaften. Trotzdem ist die Verweilzeit der Partikel in der Flamme noch immer so gering, dass
diese z. T. nur angeschmolzen werden. Die Super D-Gun Technologie eignet sich vor allem sowohl zur Her-
stellung von karbidischen VerschleiRschutzschichten als auch rein keramischen Schichten. Der Beschich-
tungsabstand betragt etwa 80 bis 120 mm. Die Beschichtung erfolgt idealerweise unter einem Winkel von 90°.

- e ——
e— h Super D-Gun™ Verfahrenscharakteristika:
St_:k-'t | g Saverstoff >  explosionsartige Verbrennung
ickstoff = & =
N S > ca. 1 mlanges Beschleunigungsrohr
PST — Super D-Gun > Gasgeschwindigkeiten und Temperaturen
hoéher als bei der D-Gun Technologie
> Vparikel Z. T. > 1000 m/s
» Eignung fur Verbundwerkstoffe mit Karbi-
den und metallischer Matrix sowie fur rein
keramische Werkstoffe
>  Schichtaufbau durch Uberlagerung sog.
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Super D-Gun™ Verfahrensvorteile:

» Hohere Prozessflexibilitdét durch weites
Parameterfeld hinsichtlich Partikelge-
schwindigkeit und Temperatur
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e sehr gute Haftfestigkeit auch bei Werk-
Spritzschicht Wolframkarbid-Kobalt-Chrom auf unlegiertem Stahl stiickharten von 58 HRC und héher

e Verbesserung der Schwingfestigkeit von
Bauteil und Schicht

Super D-Gun™ Schichten:

» Porositat < 0,5 %
»  Haftfestigkeit >> 70 MPa
»  Schichtdicke 0,05 - 0,2 (max. 2) mm
» Rauheit bearbeitet < 0,01 um Ra
»  Druckeigenspannungen bis zu 340 MPa
»  Schichtbruchdehnung < 0,8 %
-100-Um- » hochste Bestandigkeit gegen Verschlei3

e 7 ' ' durch Abrasion, Erosion, Impact Fretting
Spritzschicht Zirkonoxid auf unlegiertem Stahl - ’ '
P 9 und Korrosion (abh. vom Werkstoff)
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